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Zakres stosowania

m Do zastosowan wewnetrznych
i zewnetrznych.

m Do posadzek.

m Do wykonywania jastrychow
zespolonych z podtozem, na
warstwie oddzielajacej i ptywajacych,
jastrychéw z ogrzewaniem
posadzkowym, jastrychow
spadkowych na balkonach i tarasach.

m Do silnie obcigzonych mechanicznie
(np. ruchem wdzkow widtowych)
mineralnych warstw uzytkowych
na rampach przetadunkowych

Wiasciwosci produktu

® Po dodaniu odpowiedniego kruszywa
i przy zachowaniu wymogow karty
technicznej pozwala na uzyskanie
jastrychu klasy CT-C40-F7 wg
PN EN 13813.

m Szybkie wigzanie i twardnienie -
wchodzenie juz po 1 dniu, wyklejanie
ptytek juz po 3 dniach,

m diugi czas uzycia.

m Specjalna receptura, brak
koniecznosci stosowania innych
dodatkéw poza kruszywem.

= Nadaje sie do podawania pompa,
rowniez przy wyzszych temperaturach.

i posadzkach przemystowych
w halach produkcyjnych
i magazynowych, chtodniach.

m Do niekonstrukcyjnych elementow

budowlanych (np. belek
podwalinowych, cokotdw,
fundamentdéw stupkow
ogrodzeniowych).

® Do budownictwa ogdlnego
i przemystowego.

m Jako podtoze pod przemystowe
okfadziny ceramiczne czyszczone
myjkami parowymi.

® Odporna na warunki
atmosferyczne (wilgo¢, mrdz,
zmienne temperatury) i sol
przeciwoblodzeniowg — do
bezposredniego uzytkowania na
zewnatrz budynkow.

m Dzieki szybkiemu utwardzaniu

pozwala na przyspieszenie robot

wykonczeniowych w okresie
jesiennym i wiosennym na
balkonach i tarasach.

m Doskonate wiasciwosci wigzania,

niski skurcz i stabilnos$¢ warstwy
jastrychu.
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Szybkosprawny jastrych na spoiwie

PCI Novoment® Z3 charakteryzuje sie
diugim czasem uzycia, réwniez w wysokich
temperaturach oraz mozliwoscig podawania
pompa.

A brand of

- BASF

We create chemistry
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Wiasciwosci produktu

m Wysoka wytrzymatosé na
Sciskanie, zaleznie od jakosci
uzytego kruszywa.

Dane techniczne

Baza materiatowa

Sktadniki

Gestosc¢ nasypowa
Konsystencja zaprawy
Kolor

Trwatos¢ sktadowania
Sktadowanie

Opakowanie

Grubos¢ warstwy:
- minimalna

- maksymalna

Proporcja mieszanki PCl Novoment® Z3: kruszywo
Zalecana maksymalna frakcja kruszywa (krzywa przesiewu
z niewielka iloscig drobnych frakcji)

2 4 mm

2 8 mm

2 16 mm

Temperatura aplikacji i podtoza

Zuzycie

(Proporcja 1:5 wagowo)

Technika mieszania

Technika podawania

Konsystencja zaprawy

Czas uzycia®

Wytrzymatosci (EN 13892-2)

- na sciskanie po 28 dniach**

- na zginanie po 28 dniach*™*

Czasy utwardzania*

- mozliwos¢ wchodzenia po

- mozliwosc¢ wyklejania oktadzin ceramicznych po

- mozliwos¢ wyklejenia wyktadzin dywanowych, parkietu,
wyktadzin paroszczelnych po

Odpornos¢ termiczna
Mrozoodpornosc

Odpornos¢ na state dziatanie wody
Reakcja na ogien

sucha mieszanka spoiw cementowych i specjalnie dobranych

dodatkow

produkt 1 -skladnikowy
ok. 1,1 kg/Il
gestoplastyczna

szary

6 miesiecy

w suchym miejscu, nie sktadowac dtugotrwale w temperaturze

powyzej + 30 °C

Wzmocniony worek 20 kg z wkiadkg PE
nr art. / kod EAN 3955/7

ok. 10 mm (jastrych zespolony) ok. 35 mm (na warstwie

oddzielajgcej) ok. 45 mm (jastrych ptywajacy)
ok. 160 mm

1:5 wagowo (=1 : 4 objetosciowo)

Grubosc warstwy

ok. 10 - 40 mm

ok. 25 - 80 mm

> 65 mm

+5 °C do +25 °C

ok. 3,4 kg/m? i cm grubosci warstwy

mieszarka 0 wymuszonym mieszaniu zarobu
pneumatyczna

gestoplastyczna

ok. 60 minut

> 40 N/mm?
> 7 N/mm?

ok. 1 dniu
ok. 3 dniach

ok. 7 dniach przy maks. 3 % wilgotnosci szczatkowej
(pomiar urzgdzeniem CM)

-30°C do +80 °C
tak
tak
Al

* Przy +23 °C i 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza i uzyciu kruszywa o odpowiedniej krzywej przesiewu.

Wyzsza temperatura i nizsza wilgotnosc skracaja, nizsza temperatura
i wyzsza wilgotnos¢ wydtuzajg podane czasy.

** Kruszywo frakcji O do 8 mm, proporcje mieszania (wagowo) PCI Novoment® Z3 : kruszywo = 1:5
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Przygotowanie podfoza pod jastrych zwigzany z podtozem

m Podioze musi by¢ zwarte, nosne,
i czyste — bez pozostatosci
zmniejszajagcych przyczepnosc.

m Dla usunigcia mleka cementowego
i warstw antyadhezyjnych mozna
zastosowac np. srutowanie.

Sposodb uzycia

1 Mieszanie

1.1 Wieksze ilosci produktu nalezy
urabia¢ w mieszarce 0 wymuszonym
mieszaniu zarobu. Wsypac kruszywo,
a nastepnie zawartos¢ workow

PCI Novoment® Z3. Przyktadowo do
mieszarki o pojemnosci 200 | Swiezej
zaprawy nalezy uzy¢ 3 worki (60 kg)
PCI Novoment® Z3 i ok. 300 kg
kruszywa. Odpowiada to proporcji ok.
340 kg spoiwa PCI Novoment® Z3 na
1 m® dwiezej zaprawy. Mieszac przez

m Przygotowane podfoze nalezy
zwilzy¢, pokry¢ mostkiem sczepnym
PCI Repahaft® lub PCI Nanocret® AP
i metodg ,mokro na mokro” natozy¢
wymagana warstwe zaprawy
PCIl Novoment® Z3.

ok. 1 minute. Nastepnie nie przerywajagc
mieszania dodac ilos¢ wody
odpowiednig do wilgotnosci kruszywa
i mieszac jeszcze przez ok. 2 minuty.
Nie dolewaé wiecej wody, niz
potrzeba do uzyskania konsystenciji
gestoplastyczne;j!

1.2 Pojedyncze worki mozna urabiac
reczng mieszarka z mieszadtem
koszykowym. Postepowac
analogicznie, jak to opisano w punkcie
1.1.

Wskazowki do stosowania jako jastrych
z ogrzewaniem podtogowym

m Wykonanie wedtug DIN 18 560-2
oraz EN 1264-4.

Wstepne wygrzewanie:

m Jastrych PCI Novoment® Z3 mozna
wygrzewac juz po 3 dniach*.
Pierwsze nagrzewanie rozpoczyna sie
z temperaturg +25 °C, ktdrg nalezy
utrzymywac przez 3 dni.

= Nastepnie ustawia sie maks.
temperature zasilania i utrzymuije jg
przez kolejne 4 dni. Potem
ogrzewanie nalezy wytaczyc.

m W trakcie nagrzewania i schtadzania
nalezy zapewni¢ wystarczajaca
wentylacje. Unikac przeciggow!

Nie wychtadza¢ pomieszczenia
ponizej +15 °C, a powierzchni
jastrychu ponizej +18 °C.

Z przebiegu pierwszego nagrzewania
i pOZniejszego rozpoczecia
uzytkowania instalator ogrzewania
musi sporzadzi¢ protokdt, ktory
nalezy udostepniac zainteresowanym,
i ktéry winien zawiera¢ nastepujace
dane:

1 Dane nagrzewania z kazdorazowymi

temperaturami zasilania.

2 Osiggnieta maksymalng temperature

zasilania.

3 Stan roboczy i temperature

zewnetrzng przy przekazaniu.

4 Date rozpoczecia uzytkowania.

Wygrzany w ten sposoéb jastrych

moze zostad pokryty najrozmaitszymi

wyktadzinami i oktadzinami.
* Przy +23 °C i 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza.

2 Wbudowanie

topata lub kielnig natozy¢ zaprawe na
podtoze, rozgarngc, wyprofilowac,
zagescic fata wibracyjng lub paca
drewniang i zatrze¢ recznie lub
mechanicznie na szorstko lub na
gtadko — wedtug wymagan.

3 Pielegnacja

Nalezy chroni¢ wykonany jastrych
przed silnym nagrzaniem (np.
nastonecznieniem) i przewiewem.
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Ogolne wskazowki dotyczace wykonywania jastrychow cementowych
O przyspieszonym twardnieniu

Kruszywa o wysokim udziale frakciji
drobnej (piaski) maja wieksza
powierzchnie niz kruszywa o niskim
udziale frakcji drobnej. Dlatego tez do
prawidtowego wykonania jastrychu
cementowego wymagaja wieksze;j ilosci
cementu i wody. Konsystencja powinna
by¢ gestoplastyczna! Nieuwzglednienie
tych zasad , np. zbyt miekka
konsystencja lub zbyt przewodniona
mieszanka, moze skutkowac tym, iz
jastrych osigga mniejsze wytrzymatosci,
dochodzi do powstawania rys
skurczowych i deformaciji jastrychu.
Dopiero pdzniej zostaje tez osiagnieta
wilgotnos¢ rownowagi. Wytrzymatosc

i niewielka wilgotnos¢ szczatkowa,
wazna dla gotowosci do wykonywania
oktadzin, zalezg od nastepujgcych
czynnikow:

1 Krzywej przesiewu zastosowanego
kruszywa:

Kruszywo o wysokim udziale frakcji
drobnej wymaga uzycia wiekszej ilosci
wody zarobowej, powoduije to mniejsze
wytrzymatosci oraz powolniejsze
schniecie jastrychu.

Zalecenia i uwagi

m Przy wykonywaniu jastrychu
obowigzujg ogodine wytyczne dla
jastrychow cementowych. Nalezy
przy tym zwrdéci¢ uwage na szybkie
twardnienie PCI Novoment® Z3.

® Nie wolno miesza¢ PCl Novoment® Z3
z cementami, szybkimi spoiwami,
gotowymi jastrychami, suchymi
zaprawami oraz widknami,
domieszkami i dodatkami lub
mieszankami kruszyw.

2 Zageszczenia Swiezej zaprawy:
Niewystarczajgce zageszczenie
gotowych zapraw jastrychowych
powoduje niewielkie wytrzymatosci.

3 Proporcji mieszania:

Jastrychy na ttustszych mieszankach

(0 wigkszej zawartosci spoiwa) uzyskujg
wigksze wytrzymatosci i szybciej
osiggaja odpowiednig wilgotnosé
szczatkowa. Jastrychy na chudych
mieszankach wolniej wysychajg i sa
mechanicznie stabsze. Prawidtowe
proporcje mieszanki zmniejszajg ryzyko
niekontrolowanego skurczu i zarysowan
jastrychu.

4 Temperatury podtoza i kruszywa:
Niskie temperatury aplikacji i podtoza
skutkuja odpowiednio wydtuzeniem
czasu twardnienia i schniecia (w
pordwnaniu z czasami przy +23 °C).

5 Temperatury i wilgotnosci
powietrza:

Duzy wptyw na wilgotnos¢ szczatkowa
ma zwlaszcza we wczesnej fazie
wigzania temperatura i wzgledna
wilgotnos¢ powietrza. Wysoka
wilgotnos¢ powietrza znacznie wydtuza

m Tezejgcej juz gotowej zaprawy nie
mieszac z wodg ani ze Swiezg
zaprawg PCI Novoment® Z3.

= Na zewnatrz budynkow w razie
mozliwosci szybkiego obcigzenia
deszczem, ekstremalnie suchych
warunkéw pogodowych lub silnego
wiatru, az do osiggniecia mozliwosci
wchodzenia przykry¢ folia.

m Narzedzia i urzgdzenia do mieszania
oczysci¢ woda bezposrednio po
uzyciu, w stanie stwardniatym

osiggniecie gotowosci do wykonywania
paroszczelnych lub wrazliwych na
wilgo¢ powtok i oktadzin. Wzgledna
wilgotnos¢é powietrza nie powinna
przekracza¢ w trakcie twardnienia 70 %.
Z zasady nalezy sprawdzi¢ wilgotnosc
szczatkowg przed utozeniem wyktadzin
lub powtok paroszczelnych.

6 Grubosci warstw jastrychu:
Minimalna grubos¢ jastrychu
ptywajacego na izolacji o scisliwosci

do 5 mm, wynosi 40 mm. Grubos$¢
jastrychu ptywajacego pod okfadziny
ptytkowe powinna wynosi¢ minimum
45 mm. Minimalna i maksymalna
grubosc jastrychu zalezna jest od
uzytego kruszywa. Minimalna grubosé
jastrychu musi odpowiadac trzykrotnej
wielkosci uzytego kruszywa,
maksymalna grubos¢ jastrychu to
maksymalnie dziesieciokrotnosc
wielkosci kruszywa.

czyszczenie woda nie bedzie juz
mozliwe.

m Stosujgc lokalne kruszywa do
wykonywania jastrychéw nalezy
uwzgledni¢ mozliwos¢é uzyskania
jastrychu o réznych parametrach
wytrzymatosciowych.
Przestrzegac jakosciowych
wytycznych dotyczgcych
stosowanego kruszywa w celu
uzyskania pozgdanej wytrzymatosci
na sciskanie i zginanie.
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Wskazowki BHP

Zawiera cement. MozZliwe jest
wystgpienie podraznien skory,
ewentualnie poparzen sluzéwki

(np. oczu). Dziata draznigco na drogi
oddechowe. Ryzyko powaznego
uszkodzenia oczu — nalezy unikac
kontaktu z oczami oraz dtugotrwatego
kontaktu ze skorg. Nie wdychac pytu.

Utylizacja odpadow
Dokfadnie opréznione opakowania po
produktach PCI oraz pozostate, nie
wykorzystane resztki produktéw nalezy

Serwis dla projektantéw

W sprawie doradztwa obiektowego
i dodatkowych informacji nalezy

Dystrybucja w Polsce:
BASF Polska Sp. z 0.0.
Dziat Chemii Budowlanej
ul. Wiosenna 12,
63-100 Srem

Tel.: +48 61 636 63 00
Faks: +48 61 636 63 21
www.pci-polska.pl

Zanieczyszczone oczy przemycé
natychmiast duzg iloscig wody i
zasiegnac porady lekarza. W przypadku
kontaktu ze skdrg natychmiast zdjac
calg zanieczyszczong odziez i przemy¢
zanieczyszczong skore duzg iloscig
wody z mydtem. Nosi¢ odpowiednie
rekawice ochronne oraz okulary lub

usuwac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

zwracac sie do regionalnych doradcow
techniczno-handlowych PCI.

W kartach technicznych podajemy ogdlne wytyczne
stosowania produktéw. Rzeczywiste warunki aplikacji
na budowach moga odbiegac¢ od informacji
zawartych w niniejszej karcie technicznej. Z tego
wzgledu Uzytkownik jest zobowiazany do dokonania
sprawdzenia mozliwosci aplikacyjnych produktu w
innych warunkach od podanych w karcie techniczne;j.
W razie specjalnych wymagan nalezy zasiegnaé
naszej porady techniczne;j.

ochrone twarzy. W razie potkniecia
niezwtocznie zasiegnij porady lekarza —
pokaz opakowanie lub niniejsza
informacje o produkcie.

Chroni¢ przed dziec¢mi.

Dalsze informacje znajdujg Sig w karcie charakterystyki
produktu.

Za niepetne i niewtasciwe dane w naszych kartach
technicznych odpowiadamy tylko w razie razacego
zawinienia (dziatania umys$inego lub razagcego
niedbalstwa); powyzsze nie dotyczy ewentualnych
roszczen z tytutu ogdlnych przepiséw

o odpowiedzialnosci za produkt.

Wydanie niniejsze traci aktualno$¢ z ukazaniem sie nowego wydania karty technicznej.

Wydanie listopad 2017.



